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Ritzkennzeichnungs:

Werkzeug

Kennzeichnen Sie so schnell, wie lhre
NC-Maschine kann. Kennzeichnungs-
geschwindigkeit ist die maximale Vor-
schubgeschwindigkeit |hrer Maschine.

Mit unserem Ritzwerkzeug ist lhnen
variable Kennzeichnung in lhrer NC-
Maschine ohne Beaufschlagung mit
Druckluft oder Kiihlschmiermittel még-
lich. Sie kénnen die Grole der Kenn-
zeichnung frei bestimmen und neben
fortlaufenden Nummern, Datum und
Teilebezeichnungen auch Firmenlo-
gos einbringen.

Aufgrund der Bauweise lassen sich
auch leicht gekrimmte Flachen kenn-
zeichnen. Es findet kein Materialab-
trag, sondern lediglich eine Verdich-
tung bzw. Verdrangung von Material
statt, die der Festigkeit des Bauteils
i. d. R. nicht abtraglich ist. Die Ritz-
starke lasst sich am Stellring stufenlos
einstellen.

Das Werkzeug lat sich in jede Wel-
donaufnahme mit 20 mm Bohrung ein-
setzen.

Die Software zur Realisierung der ge-
winschten Kennzeichnung erhalten
Sie von den Steuerungsherstellern,
w. z. B. Haidenhain oder Siemens.

Mit der NC-Maschine schnell, preiswert, und flexibel kennzeichnen!
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Kostengiinstige Losung zur maschinellen
Kennzeichnung von Werkstiicken

Eine wertvolle Unterstiitzung bei der Umsetzung der QS-Richtlinien
und der Bauteilkennzeichnung im Rahmen der Produkthaftung

Ritzpragewerk R 20 lhre Vorteile

(ohne Weldonaufnahme)

3 & + verkirzte Durchlaufzeiten

820

. ¢ modularer Aufbau zur Anpassung an un-
[ terschiedliche Maschinen

¢ sehr hohe Beschriftungsgeschwindigkeit
(maschinenspezifische Maximalgeschw.)

keine Spindeldrehzahl erforderlich

5k ¢ kein Materialabtrag durch die Beschriftung

I + fur alle Werkstoffe und Oberflachen bis ca.
=+ 60 HRC einsetzbar

%2 + integrierte Abstands-Ausgleichs-funktion:

bis ca. 0,5 mm. In Sonderféllen bis 5 mm

+ Die Beschriftung ist vollstandig in Bearbei-
tungsprozess integrierbar
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02 Ritzpragewerk R 20
(fur Weldonaufnahmen &20)

Vorraussetzungen

+ freier Speicherplatz flr das Werkzeug

+ Software zur Spindelbewegung wie beim
Gravieren

Technische Daten

Gewicht <1 kg
kein Betatigungsmedium
max. Vorschubgeschwindigkeit = 100 m/min

Verschleil3elemente - nur die Nadel,
sie kann nachgeschliffen werden

+ Kennzeichnen in unterschiedliche Materialien
und Oberflachen bis 60 HRC
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