Kompetenz fir Spanntechnik

AHWS Automatische Handhabungs-Werkzeuge

Die genial einfache Lésung zum Umspannen, Zu - und AbfGhren sowie Drehen und
Wenden von Werksticken durch die NC-Frésmaschine selbst!

Das Handhabungswerkzeug (AHW) ermdég-
licht ihrer NC-Maschine das automatische
Handling von Werksticken.

In den Werkzeugwechsler eingesetzte AHWs
werden zum Handhaben in die Spindel ge-
wechselt. Die Betétigung des Greifers erfolgt
durch die an der Spindel Gbergeleiteten
Druckluft. Voraussetzung dafir ist eine Zu-
schaltung von 360° durch M-Befehl.
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Die zu bearbeitenden Werksticke werden auf
Werkstuckspeichern gelagert und vom AHW
automatisch der Spannvorrichtung zu- bzw.
abgefthrt. Die Spannvorrichtung muf3 dafur
hydraulisch oder pneumatisch zu betétigen
sein.

MaBtoleranzen der Werksticke und das Span-
nen gegen Anschldge wird durch einen
integrierten 5-Achs-Positionsausgleich ermég-
licht. Das exakte Positionieren eines kubischen
Teiles in eine Ecke, also gegen drei An-
schlagflachen, gelingt problemlos. Gehandelt
werden Werksticke mit Abmessungen von
500 mm und einer
Masse von 60 kg.
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Kompetenz fir Spanntechnik

Der Beginn flexibler Automation fur Frasmaschinen und BAZ!

Voraussetzungen

Druckluftversorgung 5 bis
8 bar

ca. 6 verfigbare M-Befehle

pneumatisch oder hydrau-
lisch betétigte Spannvor-
richtung

Druckluft durch die Spindel
mittels Steuerbefehl Gber
den gesamten Dreh- und
Schwenkbereich

e freie Platze im Werkzeug-
speicher zum Einsetzen
der Reinigungs- und
Handhabungswerkzeuge
Spindelpositionierung
maoglichst im Bereich 1°
* PLC-Modifikation fir
Werkzeugsicherung

Funktion

* Betdtigung durch die DIN-
Schnittstelle geleitete
Druckluft

¢ Greifkraftbegrenzung
durch einstellbares
Druckbegrenzungsventil

¢ Werkzeugkennung und
Rotationsbegrenzung
durch Druckschaltung

* Positionsausgleich in fonf
Achsen durch integriertes
Kompensationselement

* Werksticktransportiber-
wachung durch Druckluft-
sprungschaltung

* Handhabung grofier
Werksticke durch klapp-
bare Greifertrager

Vorteile

stufenlos einstellbare
Greifkraft

automatische Werk-
zeugkennung

integrierte Werkstuck-
transportiberwachung

Ausgleich von Toleranzen
und Positionierung gegen
Anschlége durch 5-achsi-
gen Positionsausgleich

grofer Greifbereich und
einfache Voreinstellung

leichte Austauschbarkeit
der Greifeinsdtze

einfache Anpassung durch
modularen Aufbau

die nach DIN vorgegebene
Kopplungsstelle ist fir die
Betétigung ausreichend

Aufnahme SK oder HSK

5-Achs-Ausgleichselement
selbstrickstellend

Druckluftantrieb mit Ubersetzung

Werkzeugkennung mit Druck-
begrenzungsventil und
Werkzeugtransportiberwachung

Greifertréiger mit Verriegelung
und Hubumkehr

Universalgreifereinsatz

Greifereinsatz for das Handling
von Kleinteilen und von auf-
einandergestapelten Werk-
sticken

Greifereinsatz mit Ausgleichs-
element fir unbearbeitete
Werksticke (z.B. GuBrohlinge)
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