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Mit den neuen APWs von msz-TOOLS kennzeichnet die NC-Maschine automatisch!
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Dazu wird das APW vom Werkzeugspeicher in 
die Spindel gewechselt und in Kennzeich-
nungsposition gefahren. Ein automatisch ge-
schalteter Prägemechanismus führt die Kenn-
zeichnung / Prägung durch.

Beschriften lassen sich ebene, gekrümmte und 
zurückgesetzte Flächen aus Stahl, Alu oder 
Kunststoff.

Der modulare Aufbau des APWs läßt auto-
matische Weiterschaltung, stufenlos einstell-
bare Prägekraft und eine Vielzahl weiterer 
Möglichkeiten zu.

Ihr Nutzen: Der Prägeimpuls gibt keinerlei 
Schlagbelastung auf die Spindel. Aufgebracht 
werden können mit diesem revolutionären 
Verfahren Logos, fortlaufende Nummern oder 
auch Texte.

Mit den APWs bietet msz-TOOLS eine wertvolle 
Unterstützung zur automatischen oder manu-
ellen Kennzeichnung von Werkstücken - eine 
kostengünstige Lösung bei der Umsetzung von 
QS-Richtlinien und der Bauteilekennzeich-
nung im Rahmen der Produkthaftung!
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