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A WR
Reinigt Werkstücke, Spannvorrichtungen und den Maschinenraum in Sekunden!
Ein Werkzeug, das in jeden modernen Zerspanungsbetrieb gehört.
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Die automatischen Reinigungswerkzeuge der 
Serie ARW nutzen die Fähigkeiten der NC-
Fräsmaschinen und NC-Zentren zur Säube-
rung des Bearbeitungsraumes, speziell der 
Werkstücke, der Spannvorrichtung und des 
Maschinentisches.

Das ARW wird in den Werkzeugspeicher 
eingesetzt und reinigt mit Kühlschmiermittel 
und /oder Druckluft. Durch Rotation des 
Werkzeuges in der Spindel verstärkt sich die 
Reinigungsleistung erheblich. Die Reinigung 
erfolgt im Eilgang und ist durch ein kurzes 
Unterprogramm schnell und einfach in das 
NC-Programm einzubinden.

Der modulare Aufbau des ARWs läßt mehrere 
Kombinationen von Aufnahmen, Werkzeug-
längen und Düsen zu.

Lieferbar sind Reinigungswerkzeuge für zen-
trale, innere und dezentrale Zuführung.
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Beispiel eines Reinigungslaufes

Typischer Aufbau eines Reinigungswerkzeuges

ARW mit zentraler Zuführung
des Reinigungsmediums

ARW mit innerer Zuführung
des Reinigungsmediums

ARW mit äußerer Zuführung
des Reinigungsmediums

Alternativbewegung

Voraussetzungen:
Das Reinigungswerkzeug können Sie ein-
setzten, wenn die NC-Maschine über einen 
automatischen Werkzeugwechsel und einen 
freien Werkzeugspeicherplatz verfügt. Die ge-
zielte Zuführung des Reinigungsmediums - 
Kühlschmiermittel oder Druckluft - bei rotie-
render Spindel bis 300  1/min durch M-Befehl 
ist Bedingung. 

Kompetenz für Spanntechnik

Höhenweg 4a   D-87437  Kempten   Tel.: ++49-(0)831-5 707 822   Fax: ++49-(0)831-5 707 824   info@msz-tools.de   www.msz-tools.de

8


	Seite1
	Seite2

