DOOSAN INFRACORE | MODELLO TORNIO
DAEWOO MASCHINEN MODELL

BMT - 45

LYNX 220 M

MANDRINO PRINCIPALE
HAUPTSPINDEL

504

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

MODELLO
MODELL

PINZA
SPANNZANGE

(W.\T[e]37.V4[e] |
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG

ER20-F

G

SAUTOBLOK

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

LUNGHEZZA
UTENSILE

KUHLSCHMIER-
MITTEL

WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE

esterna

CODICE

TEILE
NUMMER

LT-S (@ 2-13) 6000 25 1:1 48 59 extern 05126200
RADIALE
RADIAL
r=r ER20-F . int. / est.
(@ 2-13) 6000 25 1:1 48 59 int. / ext. 05126100
@ ER25-F . esterna
. LT-S OFS (@ 2-16) 6000 40 1:1 87.5 19.5 extern 05126400
Ui RADIALE
2 RADIAL
A .
1 1 r=r ER25-F . int. / est.
- (@ 2-16) 6000 40 1:1 87.5 19.5 int. / ext. 05126300
. H )
ER25-F . esterna
LT-A (@ 2-16) 6000 25 1:1 65 - extern 05126600
ASSIALE
AXIAL
r=r ER25-F . int. / est.
(@ 2-16) 6000 25 1:1 65 - int. / ext. 05126700




\N
(( SMW
SAUTOBLOK

DOOSAN INFRACORE | MODELLO TORNIO [ e R e e e

DAEWOO N 5N =N [e)p) = M| PUMA 1500Y /2000Y / 2500Y

MANDRINO PRINCIPALE E SECONDARIO
HAUPTSPINDEL / GEGENSPINDEL

@578

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER /
SCHWINGKREIS

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(UIMin.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

(W.\Ve]37.V4[e]\|
OPERATION
COPPIA
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE

ER25-F . esterna
LT-S (@ 2-16) 6000 40 1:1 52 72 extern 05121000
RADIALE
RADIAL
rn=r ER25-F . int. / est.
(@ 2-16) 6000 40 1:1 52 72 int. / ext. 05120700
ER25-F . esterna
LT-A (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - extern 05120200
ASSIALE
AXIAL
rn=r ER25-F . int. / est.
(@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - int. / ext. 05120300
LT-A
ASSIALE DIN esterna
138-22 6000 40 1:1 70 - 05120400
) AXIAL (D 22) extern

_ﬁ' ; H_{ r=r:
Y

33



I w
w = o (T) = &
zZz ) z oz < = 5 %
oo VELOCITA w E 2 w . S
MODELLO NE PINZA (giri/min) = = E g;‘ § 5 %E CODICE
[ SPANNZANGE | DREHZAHL = ) O m U ot TEILE
MODELL oW (/M) z % o ze o S 2= NUMMER
5 o g X m a E h :g
>
= o
T |
@ ISO-BT i esterna
-l LT-A 30 6000 40 1:1 70 - extern 05121300
ASSIALE
=" AXIAL
e 3
@ lfL | n=r [EO-ETF 6000 40 141 70 - int-7est. 5121400
30 int. / ext
[FAR - . .
- =
LT-A
ASSIALE
AXIAL
ER25-F . esterna
I (©2.16) 6000 40 1:1 70 - ot 05120600
I
contrario
umgekehrt
s
& g
ER25-F esterna
| .
LT-A OFS (@ 2.16) 6000 25 1:1 70 - torn 05120800
ASSIALE
X AXIAL
rn=r ER25-F . ) int. / est.
(@ 2-16) 6000 25 1:1 70 int. / ext. 05120900
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL SSilEns 4000 13 1:1 132 - CSCIE 05121500
(2 1-10) extern
I
contrario
umgekehrt

Iz

34



=\
(( SMW
SAUTOBLOK

DOOSAN INFRACORE | mopELLO TORNIO PUMA 300 M-MS / TT2000 / TT2500 / MX2000 / MX2500
DAEWOO MASCHINEN MODELL ARCSUUEALE UL

BMT - 65 MANDRINO PRINCIPALE E SECONDARIO
HAUPTSPINDEL / GEGENSPINDEL

78.4

7 641.88

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER /
SCHWINGKREIS

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

LAVORAZIONE
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

LT-S
RADIALE ER32 . esterna
RADIAL (@ 3.20) 6000 63 1:1 64 745 torn 05100100
rn=r
ER32-F . esterna
LT-S (@ 3-20) 6000 70 1:1 60 78.5 extern 05121600
RADIALE
RADIAL
rn=r ER32-F . int. / est.
(@ 3-20) 6000 70 1:1 60 78.5 int. / ext. 05121700
LT-S
DIN
RADIALE 138-22 6000 63 11 46 925 esterna 05100300
RADIAL extern
(@ 22)
rn=r
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MODELLO
MODELL

w
=z 2
oo
N =
o
Z0
-

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)

DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

ER32-F i esterna
A (@ 3.20) 6000 63 1:1 72 = oxtern 05100200
ASSIALE
AXIAL
r=r ER32-F i int. / est.
(@ 3.20) 6000 63 1:1 72 = S Tt 05122200
LT-A
ASSIALE DIN
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 72 - e:;f;‘na 05100400
(@ 22)
r=r:
ISO-BT i esterna
LT-A 30 6000 63 1:1 72 - o 05122500
ASSIALE
AXIAL
r=re ISO-BT 6000 63 11 72 - int. 7est. 05122600
30 int. / ext.
ER32-F . esterna
LT-A OFS (@ 3.20) 6000 50 1:1 86 = oxtern 05122100
ASSIALE
[ : AXIAL
x| =
= r=r ER32-F . int. / est.
\ [ .L“ (@ 3.20) 6000 50 1:1 86 - gy o 05122000
rz
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL SR 4000 13 11 132 - CEIEIE 05102000
(2 1-10) extern
I
contrario
umgekehrt

Iz
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=\
(( SMW
SAUTOBLOK

DAEWOO MASCHINEN MODELL SAREUTALEEUL

MANDRINO PRINCIPALE @
HAUPTSPINDEL

©805

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

(W.\Ve]37.V4[e]\|
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE

ER40-F . esterna
I (@ 4.26) 4000 100 1:1 70 17.5 torn 05123100
RADIALE
RADIAL
rn=r ER40-F . int. / est.
(@ 4.26) 4000 100 1:1 70 17.5 e e 05123200
LT-S
RADIALE ol esterna
138-27 4000 100 1:1 75.5 112 05123600
RADIAL extern
(@ 27)
rn=rnr
LT-S OFS 0
|3205T 4000 180 141 80 107.5 eStfr”a 05123800
RADIALE extern
RADIAL
I
contrario .
umgekehrt ISR 4000 180 1:1 80 107.5 Il i 05123700
I 40 int. / ext.
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MODELLO
MODELL

@ “i—n

w
=z 2
oo
N =
o
Z0
-

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

ER40-F . esterna
LA (@ 4.26) 4000 80 1:1 60 - s 05123300
ASSIALE
AXIAL
: T
n r=r ER40-F . ) int. / est.
5 . (@ 4.26) 4000 80 1:1 60 ot 05123400
LT-A
ASSIALE DIN
AXIAL 138-27 4000 80 1:1 60 - R 05123500
extern
(@ 27)
rh=r:
ISO-BT i esterna
LT-A 20 4000 180 1:1 90 - o 05123900
ASSIALE
AXIAL
r=r H i
= IerEY 4000 180 141 90 - int./est. 15124000
40 int. / ext.
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL SR 3000 20 1:1 151 36.5 L 05124500
(9 2-13) extern
I
contrario
umgekehrt

Iz
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=\
(( SMW
SAUTOBLOK

DAEWOO NS 5N = Y0 [e)p) = M VT 900M / VT 900TM / VT 1100M

MANDRINO PRINCIPALE
HAUPTSPINDEL

i

T

2 939.4

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

E

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

LAVORAZIONE
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZION

ER50 . esterna
e (@ 7.34) 4000 100 1:1 106 98.5 o 05124600
RADIALE
RADIAL
r=r ER50 . int. / est.
(@ 7.34) 4000 100 1:1 106 98.5 ot ont 05124700
LT-S
RADIALE Dl esterna
138-32 4000 100 1:1 77 127.5 05125000
RADIAL extern
(@ 32)
_"'_ rn=r
H
LT-S OFS N
@ _ 'SEOBT 4000 180 141 80 1247 eStfma 05125300
RADIALE extern
RADIAL
I
contrario .
umgekehrt I5oE 4000 180 1:1 80 124.7 L i 05125200
I 40 int. / ext.
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MODELLO
MODELL

PINZA
SPANNZANGE

(W.\Ve]37.V4[e]\]
OPERATION

LT-A
ASSIALE ER25-F

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

esterna

CODICE

TEILE
NUMMER

Iz

AT 215 6000 40 1 70 - o 05125700
M=r=rs
LT-A in/eing. in/eing.
ASSIALE ER20-F 5000 £ I . int./est  gioear
AXIAL 5 . - i
(2] out/ausg. out/ausg. Il @
r=r 10000 25
LT-A SO BT 4000 180 11 85 - eslerma 05124800
ASSIALE
AXIAL
r=r H :
r ISO-BT 4000 180 11 85 - int. /et 05124900
40 int. / ext.
LT-A OFS
s = SOBT 4000 180 11 110 - TSt 05125600
r=r
in/eing. in/eing.
H 4000 60
= ISO-BT 21 85 - esterna 45125400
3 40 out/ausg. out/ausg. extern
ASSIALE 2000 120
AXIAL
in/eing. in/eing.
= H 4000 60 i
r=r ISO-BT 2:1 85 ) !nt. / est. 05125500
40 out/ausg. out/ausg. int. / ext.
2000 120
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL ER25 3000 20 1:1 165 39.5 esterna 05125100
(92 2-16) extern
I
contrario
umgekehrt

40



