=\
(( SMW
SAUTOBLOK

MODELLO TORNIO
MASCHINEN MODELL

HI TECH 250

MANDRINO PRINCIPALE MANDRINO SECONDARIO
HAUPTSPINDEL GEGENSPINDEL

© 684
DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER /
SCHWINGKREIS F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

(W.\Ve]37.V4[e]\|
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE

LT-S
RADIALE ER32 . esterna
L e 6000 63 111 92 67.5 Sem 05102200
r=r:
LT-S
RADIALE ER32-F . esterna
L i 6000 63 1:1 67 925 e 05102100
rh=r
LT-S
DIN
el 138-22 6000 63 111 74 85.5 CEIETE 05102300
RADIAL (@ 22) extern

r=r




VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

LAVORAZIONE
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

LT-A
ASSIALE ER32-F esterna

AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - oxtern 05102700
rn=r
LT-A
ASSIALE DIN
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 120 - R 05102900
(9 22) extern
rh=r
LT-A
ASSIALE
AXIAL ER32-F i
- esterna
r=r 5 -
1 ; 2 (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 extern 05103100
1
contrario
umgekehrt
Is
LT-A
ASSIALE ER32-F . esterna
AXIAL (@ 3.20) 6000 63 1:1 120 - oxtern 05102800
rh=r
LT-A
ol esterna
ASSIALE 138-22 6000 63 1:1 120 - 05103000
AXIAL (D 22) extern
rh=r

55



=\
(( SMW
SAUTOBLOK

MODELLO TORNIO
MASCHINEN MODELL

HWACHEON

HI TECH 200 / CUTEX 240 / T2

MANDRINO PRINCIPALE E SECONDARIO
HAUPTSPINDEL / GEGENSPINDEL

/ N
.’f < /'\

/ 3
\
] | = |
| | [
\
\ /
N, /

N /

N 367.06 |
™ . - -

O 641

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

MODELLO
MODELL

LAVORAZIONE
OPERATION

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

COPPIA
DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

LUNGHEZZA
UTENSILE

WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

LT-S
RADIALE ER32 . esterna
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 64 73 oxtern 05100100
rh=r
LT-S
DIN
RADIALE 138-22 6000 63 11 46 91 eslema 05100300
RADIAL extern
(@ 22)
rh=r
LT-A
ASSIALE ER32-F . esterna
AXIAL (@ 3.20) 6000 63 1:1 72 - torn 05100200

r=r




MODELLO
MODELL

[W.\Ve]37.V4[e]\|
OPERATION

LT-A

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE

WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

I2

DIN
ASALE 138-22 6000 63 11 72 - eslema 05100400
(@ 22) extern
rn=r
LT-A
ASSIALE
AXIAL
] = (%Rg_zz'g) 6000 63 111 72 - e:;f;‘na 05101000
I
& contrario
Tﬂ = A umgekehrt
n (€1 Is
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL ER16-F 4000 13 1:1 132 - CEEIE 05102000
(2 1-10) extern
I
contrario
umgekehrt
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((:‘Q\Mw

_
MARIO PINTO s,.. \=A UTOBLOK

MODELLO TORNIO
MASCHINEN MODELL

HI TECH 300 / HI TECH 400

HWACHEON

MANDRINO PRINCIPALE E SECONDARIO
HAUPTSPINDEL / GEGENSPINDEL

06275

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

MODELLO
MODELL

(W.\V[e]37.V4[e]\|
OPERATION

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

LUNGHEZZA
UTENSILE

WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

LT-S
RADIALE ER32 . esterna
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 64 66 extern 05100100
rn=r
LT-S
DIN
REDILE 138-22 6000 63 11 46 84 estera 05100300
RADIAL extern
(@ 22)
rn=r
® ¥
LT-A
ASSIALE ER32-F . esterna
. AXIAL (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - torn 05100500
i rn=r

I‘a':'
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MODELLO
MODELL

[W.\Ve]37.V4[e]\|
OPERATION

LT-A

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE

WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

I's

DIN
ASALE 138-22 6000 63 11 90 - eslema 05100600
(@ 22)
rn=r
LT-A
ASSIALE
AXIAL ER32-F t
. esterna
r=r : =
- 1 : 2 (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 extern 05101100
1
i f contrario
e umgekehrt
rz* Ur
Is
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL SR 4000 13 111 132 - esterna 05102000
(2 1-10) extern
I
contrario
umgekehrt
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=\
(( SMW
SAUTOBLOK

MODELLO TORNIO
MASCHINEN MODELL

VT 1150

MANDRINO PRINCIPALE @
HAUPTSPINDEL

?805

DIAMETRO ROTAZIONE MAX
MAX. ROTATIONSDURCHMESSER / SCHWINGKREIS

F: GHIERA INTERNA / INTERNE SPANNZANGE

VELOCITA
PINZA (giri/min)

SPANNZANGE | DREHZAHL
(U/Min.)

CODICE

TEILE
NUMMER

MODELLO
MODELL

LAVORAZIONE
OPERATION
DREHMOMENT
RAPPORTO
UBERSETZUNG
LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE
REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

ER40-F esterna

LTS (2 4.26) 4000 100 1:1 70 1175 o 05123100
RADIALE
RADIAL
rn=r ER40-F . int. / est.
(@ 4.26) 4000 100 1:1 70 1175 o ot 05123200
LT-S
RADIALE ol esterna
138-27 4000 100 1:1 75.5 112 05123600
RADIAL extern
@ 27)
rn=nr
@ LT-S OFS g
_ SOBT 4000 180 1:1 80 1075 Stema 05123800
A" RADIALE extern
7' RADIAL
=]
= I
contrario .
umgekehrt IR 4000 180 1:1 80 107.5 it i 05123700

r2 40 int. / ext.




MODELLO
MODELL

w
=z 2
oo
N =
o
Z0
-

PINZA
SPANNZANGE

VELOCITA
(giri/min)
DREHZAHL
(U/Min.)

DREHMOMENT

RAPPORTO
UBERSETZUNG

LUNGHEZZA
UTENSILE
WERKZEUGLANGE

REFRIGERAZIONE
KUHLSCHMIER-
MITTEL

CODICE

TEILE
NUMMER

ER40-F . esterna
LA (2 4.26) 4000 80 1:1 60 - s 05123300
ASSIALE
AXIAL
: T
n r=r ER40-F . ) int. / est.
5 . (@ 4.26) 4000 80 1:1 60 ot 05123400
LT-A
ASSIALE DIN
AXIAL 138-27 4000 80 1:1 60 - R 05123500
extern
(@ 27)
rh=r:
ISO-BT i esterna
LT-A 20 4000 180 1:1 90 - o 05123900
ASSIALE
AXIAL
r=r H i
= IerEY 4000 180 141 90 - int./est. 15124000
40 int. / ext.
LT-T
ASSIALE
AXIAL
RADIALE
RADIAL S 3000 20 1:1 151 36.5 L 05124500
(9 2-13) extern
I
contrario
umgekehrt

I2
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