QLSW-SH

Bearbeitbare Spannarme fiir Standard Schwingspanner

B Gewindestift

mit Kugelkopf
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Werkstoff | Stahl S45C T (e Spanner)
[Oberflache | bruniert QLSW150 max.2100N
QLSW200 max.2700N
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Spannarmlange (mm) Spannarmlange (mm)
Teilenummer | A | B | ¢ | D E F Zulassiges Gewicht LUr Schwingspanner Gewicht Teilenummer A
(F8) den Spannaufzatz (9) 51991113 34)
51991513 30 | 60 | 45 | 12 | 10 | M4 g 100 QLSW150 Type 150 51991114 47***)
51991514 |40 | 75 | 55 | 16 | 16 | M5 QLSW200 Type| 330

*) Eine am Ende des Spannarms zu montierender Spannaufsatz darf nicht mehr als 100 g wiegen.

**) Tatséchliche Spannhohe: 33,4 bis 34,6 (Spannbereich: 1, 2)
***) atséchliche Spannhohe: da 46,1 a 47,9 (Spannbereich: 1, 8)

Montageplatten flr Schwingspanner (standard)
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4-H fur Zylinderschrauben
mit Innensechskant
Werkstoff | Stahl S45C
|Oberflache | briiniert |
Teilenummer | A B © D B F G H Serie Ge(\gl)cht
51991123 50 32 9 40 18 | 55 | 45 | M4 QLSW150 110
51991124 75 42 12 55 25 | 9 55 | M6 QLSW200 250

Anwendung

Beispiel fur die Montage eines Schwingspanners
fir das Spannen im Uhrzeigersinn
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