
Spannen gegen den Uhrzeigersinn Spannen im Uhrzeigersinn

Ausgangsposition

Montagebohrungen

Auflage raue
Oberfläche
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Spindel
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*) Die Spannhöhe kann angepasst werden. Die Werte in Klammen geben die tatsächliche Spannhöhe an.

**) Zulässige Handkraft für den Griff.

Spannhöhe  *)
Spann-
richtung

Auflage bearbeitete Oberfläche Auflage rauhe  Oberfläche Spannhub Gesamthub

gegen den
Uhrzeigersinn

Teilenummer

Teilenummer

Teilenummer
Zulässige

Handkraft (N) **)
Spannkraft

(N)Teilenummer Gewicht
(g)

Spann-
mechanismus

Spiralexzenter
Exzenterhebel:

4°

Anwendung

1. Ausspannposition Werkstück laden

2. Schwenkbereich
 Den Griff drehen, um den Arm zu
 positionieren.

3. Spannen
 Griff zum Spannen des
 Werkstücks herunterdrücken.

im Uhrzeigersinn

im Uhrzeigersinn

gegen den
Uhrzeigersinn

empfohlene
Spannposition

Endposition
Ausspannposition
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Schwingspanner (Mini) mit Exzenterhebel

NEU
Spannarm / Exzenterschaft / Griff

Werkstoff Stahl S45C
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet

Körper / Unterlegscheibe / Flanschmutter / Spindel
Werkstoff Stahl S45C
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet
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