
Dient der Spannkraftsteuerung mit
einem Drehmomentschlüssel
Ein Schraubspannmechanismus
ermöglicht einen längeren Spannhub
und höhere Spannkraft 
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Zulässiger
Schraubenan-

ziehmoment (N.m)

Min. Max.
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Schwingspanner (Mini) zur Drehmomentsteuerung
Anwendung

Flanschmutter

Achtung
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Das Drehen der Flanschmutter ermöglicht
es, den Arm in die Spannposition
zu bringen.

Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug
(Schlagschraubenschlüssel etc.)
um die Flanschmutter zu drehen, damit
kein Schaden entsteht.
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*) Die Spannhöhe kann angepasst werden. Die Werte in Klammen geben die tatsächliche Spannhöhe an.
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Spindel
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Teilenummer
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Auflage bearbeitete Oberfläche Auflage rauhe Oberfläche Spannhub

Spannkraft
(N)

Gewicht
(g)

NEU
Arm

Werkstoff Stahl SCM440
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet

Körper / Unterlegscheibe / Flanschmutter / Spindel
Werkstoff Stahl S45C
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet
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