CP710

Positionierelement federnd
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- 51991521
o) 51991522 15 16 IMax0.7
51991525 (H7-nutzbare Tiefe: 8) XU.
51991526
51991523
Standard Genauigkeit Schnitt m 20 . 21 |M4x0.7
(H7-nutzbare Tiefe: 10)
51991527 :
51991528
Standard
Teilenummer | A | B (906) Dl E|F|G|H|J|K|L]|M
51991521 35 6
51991522 13 15 15 7.5 6 15 35 25 16 45 45 7
51991523 55 | 9
51991524 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11
Teilenummer | N | Montagebohrungsmasse | Abstiitzkraft Ge(wi)cht
¥ (N) g
51991521 $381t0 ¢ 5.2 45
51991522 | "4 | 44810 ¢ 62 6410193 g
51991523 $5.8to ¢ 8.2 95
51991524 9.3 67.8 to 6102 55 t0 20.5 95
Genauigkeit
: A ©
Teilenummer (£0.0) B ) D E F G H J K L M
51991525 35 | 6
" 51991526 | 15 15 15 7.5 6 15 35 25 16 45 45 7
B 1527a 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 2
51991528 ' 75 | 11
; Montagebohrungsmasse | Abstiitzkraft | Gewicht
Teilenummer N M N) )
51991525 $381t0 @ 52 50
51991526 | >* | g4s0p62 | 40193 50
51991527 $58to @ 8.2 100
51991528 | ° | 47810 6102 5510 205 100

*) Innerhalb dieser Durchmesserwerte kdnnen die Positionierbohrungen bis zu 1 mm x 1 mm

angefast werden.
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