CP700

Positionierelemente

Werkstoff | Stahl S45C
Oberfléche | bruniert
Wérmebehandiung | vergiitet

Druckbolzen

Werkstoff | Stahl SCM440
Oberfléche | briniert
Wermebehandung | vergitet

Werkstoff | Stahl S45C

|Oberflache | briiniert |

Kugelknopf

ABS-Harz
| schwarz

Werkstoff
[Farbe

3-N-Zylinderschraube Position eingezogen

mit Innensechskant

Positionierstifts

Bisherige Methode

Verkanten und besché&digen

\

Unsere Methode

Kein Verkanten
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S 2 C U- Gewindestift mit Cloosla nachdem das Werkstiick auf den Stiitzen
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Ausgefahrener Bolzen
Position eingezogen
E
Teilenummer | A | B | C | D FICIH|J|Kk|[LIMIN|P
(96) (G7) P.CD) Ausgefahrener Bolzen
51991529 48 |12 120 /134|128 |12 | 8 |60|10 |17 | 5 |46 |M5]| 71
51991530 61 115130 48 |42 14 |12 180 (13123 | 7 |63 | M6 |94 <> Zentrierung des Werkstiicks
; Zulassige Max. Werksti- | Gewicht
(el Q RIS |T U Handkraft (N) *) |ckgewicht (kg) **)  (kg) ﬁStiﬁwird
fah
51991520 | 20 [100| 13 | 5 | M4x0.7-5L 150 250 0.42 A
51991530 25190 15| 8 | Méx1 -8L 200 300 1.04

*) Zuléssige Handkraft fiir den Griff
**) Max. Gewicht flir das Zentrieren des Werkstiicks durch das Ausfahren des Positionierstiftes

1. Grobe Positionierung 2, Stift

3. Positionierung
mit Positionierfiihrungen  ausfahren

abgeschlossen
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