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Positionierelemente
Positionierstifts

Bisherige Methode

Unsere Methode

Positionierführungen

Kein Verkanten

Position eingezogen

Ausgefahrener Bolzen

Zentrierung des Werkstücks

1. Grobe Positionierung 
mit Positionierführungen

Teilenummer

Teilenummer Zulässige 
Handkraft (N) *)

Max. Werkstü-
ckgewicht (kg) **)

*) Zulässige Handkraft für den Griff
**) Max. Gewicht für das Zentrieren des Werkstücks durch das Ausfahren des Positionierstiftes

Gewicht
(kg)

Ausgefahrener Bolzen

U- Gewindestift mit 
Innensechskant

A
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Position ausgefahren

3-N-Zylinderschraube 
mit Innensechskant

Position eingezogen

Spannhebelweg

2. Stift 
ausfahren

3. Positionierung
abgeschlossen

Stift wird
ausgefahren

Verkanten und beschädigen

Der Positionierstift wird erst ausgefahren, 
nachdem das Werkstück auf den Stützen 
liegt. Somit Kann das Werkstück sanft 
aufgelegt und abgehoben werden, ohne dass 
es verkantet. Der Positionierstift wird 
ausgefahren, um das Werkstück zu 
positionieren, nachdem des mittels der 
Positionierführungen grob ausgerichtet ist.

Körper
Werkstoff Stahl S45C
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet

Druckbolzen
Werkstoff Stahl SCM440
Oberfläche brüniert
Wärmebehandlung vergütet

Griff
Werkstoff Stahl S45C
Oberfläche brüniert

Kugelknopf
Werkstoff ABS-Harz
Farbe schwarz
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