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Modulare Werkstickspeicher

Plattenspeicher
fur alle Maschinen mit Pendelbearbeitung

Wesentliche Merkmale dieses Speichers sind:

o AuBerst preiswert.

e Es ist keine Steuerung notwendig.

e Es ist keine Spdneabdeckung nétig.

e Lasst sich Uber bereits aufgesetzten.
Spannvorrichtungen setzen.

e In 2 - 5 Minuten ein- od. ausbringbar.

Internspeicher
Die Anbindung ist an den jeweiligen Maschinentyp
angepasst.

Wesentliche Merkmale dieses Speichers sind:

e Insbesondere fior WZM in Gantrybauweise.

o Gesteuert durch M-Befehle.

e Eine Einheit mit der Werkzeugmaschine.

¢ Keine Beeintrdchtigung des Arbeitsraumes.

* Spdneabdeckung ist eventuell notwendig.

e Kein zusétzlicher Raumbedarf im AuBBenbereich.

Kassettenspeicher
zur Anbindung an jede Maschine mit Zugang von rechts,
links oder vorne

Wesentliche Merkmale dieses Speichers sind:

e Beliebig zur Werkzeugmaschine positionierbar.

e FUr alle WZM-Bauarten geeignet und anpassbar.

e Speicherzugriff wahrend der Bearbeitung
druckluftbetatigt und mittels M-Befehl gesteuert .

* Variabel in Form, Grésse und Kassettenanzahl.

o Automatische Tur- od. Fensterdffnung ist nétig.

Band-oder Kettenspeicher
for sehr groBe Stickzahlen, sowie bei Maschinenverkettung

Wesentliche Merkmale dieses Speichers sind:

* Hohe Speicherkapazitét

* Flexibler Verlauf nach Kundenwunsch

 Von der Werkzeugmaschine gesteuert

o Geeignet zur Verkettung mehrerer Maschinen
* Keine Abdeckung - gute Zugénglichkeit.
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Speicherabmessungen:
Durch modulare Bauweise lassen sich unsere Speicher
nahezu jeder Maschine und jedem Kundenwunsch in
Groéfle und Form anpassen.

Ubliche Abmessungen fir Plattenspeicher, also
Speicher fir Maschinen mit Pendelbearbeitung sind:
Rechteckspeicherplatten in den Breiten 250, 375, 500
und 625 mm in Langen von 300 mm bis 2000 mm.
Speicherplatten in beliebigen Formen und Abmes-
sungen erhalten Sie auf Anfrage.

Die Abmessungen der Intern-Speicher richten sich
nach der GréB3e der Maschine und nach dem, ob ein
Band- Schiebe- oder Pickup-Speicher integriert
werden soll.

Externe Kassettenspeicher sind in nahezu
beliebiger Form und Abmessung erhdlilich.
Basisabmessungen fir die Speicherkassetten sind 250
x 250 mm, 300 x 300 mm und 375 x 375 mm.
Erhaltlich sind auch Rechteckkassetten in den Breiten
250, 300, und 375 mm bei einer Ldnge von ein bis
zwei Mal der Breite.

Band oder Kettenspeicher bieten wir mit nahezu
beliebiger Gestalt und variabler Lénge entsprechend
den Kundenanforderungen. Die Werksticke kénnen
dabei wahlweise direkt auf dem Band transportiert
werden oder mittels Kassetten auf dem Band beférdert
werden.

Steuerung der Speicher:

Die Steuerung unserer Speicher erfolgt mittels einem
oder zweier M-Befehle von Seiten der Maschi-
nensteuerung. Plattenspeicher benétigen keine Steu-
erung.

Externer Stapelspeicher ohne Belegung
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Fixierung der Werksticke auf den Kassetten:

Da die Bauteile nicht in Spannvorrichtungen, sondern
lediglich gegen Anschlége positioniert werden, ist eine
sehr dichte und effiziente Raumnutzung gegeben. Je
nach Werkstick und Kundenintension lassen sich die
Speicher fléchig oder mit Stapeln belegen. Als An-
schldge dienen modular aufgebaute Leisten, Stifte od.
Schwenkfixierelemente. Die Anschlagelemente
kénnen in Rasterabsténden von 25 mm oder stufenlos
fixiert werden.

Programmierung des Speicherzugriffs:

Der Zugriff auf alle Teile, eines fléchig belegten
Speichers lasst sich nach Erstellung einer Subroutine
mittels Eingabe von nur 5 Werten sicherstellen.
Eingegeben wird hierfor je ein Korrekturwert fir X, Y
und Z zur Vorgabe der Greifposition am Werkstiick.
Hinzu kommen dann lediglich noch die gewdhlten
Teilungsabsténde der Anschlége in X- und Y-Richtung.

Bei der Stapelbelegung ist zu beachten, dass der erste
Stapelplatz frei bleibt und dass zusétzlich die Héhe des
Werkstickes als Teilungswert in Z-Richtung sowie die
Anzahl der Gbereinander liegenden Teile eingegeben
werden.
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